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IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 

In re Application of: 

Applicant: Volkmar Schwitzky, Vincent Moreau, Boris Lotscher 

Serial No.: 10/055,822 

Filed: January 23, 2002 

For: FINISHING PROCESS 



fU Attorney Docket No.: 1 03797-238-NP 
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P SUBMISSION OF PRIORITY DOCUMENT 



Assistant Commissioner for Patents 
Washington, DC 20231 

Dear Sir: 

Applicants submit herewith a certified copy of German Patent Application No. 
199 35 170.8 filed July 28, 1999, of which Applicants claim priority for the above- 
referenced application. 

Respectfully submitted, 






Alison Kessler 
Reg. No. 47,703 
Goodwin Procter LLP 
7 Becker Farm Road 
Roseland, NJ 07068 
(973) 992-1990 
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Prioritatsbescheinigung uber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 
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Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Anmelder/lnhaber: 

Bezeichnung: 
IPC: 



199 35 170.8 

28. Juli 1999 

Koenig & Bauer AG, 
Wurzburg/DE 

Verfahren zur Veredlung 

B41 F, B 41 M, D21 H 



Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur 
sprlinglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 

Munchen, den 31 . Januar 2002 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 

Im Auftrag 
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Verfahren zur Veredlung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Veredlung von Wertpapierdruckbogen. 

Ein an Wertpapieren bekanntes Sicherheitsmerkmal ist das Wasserzeichen, welches bereits 
bei der Herstellung des „Wertpapier-Papiers" erzeugt wird. 

Wasserzeichen werden erzeugt, indem durch entsprechende Verfahren bei der Papierher- 
stellung ein gezielt unterschiedlicher Aufbau des Papierkorpers bzgl. der Materialstarke 
und/oder Materialdichte erreicht wird. 

Durch den unterschiedlichen Aufbau, d.h. durch die erreichte unterschiedliche Lichtdurchlas- 
sigkeit des Materials, lassen sich im Papier gewunschte Motive (z.B. Portrats) herstellen. 
Nachteilig ist dabei, dass diese Motive erst deutlich sichtbar werden, wenn das Papier auf 
einen Lichttisch geiegt Oder gegen Tageslicht gehalten wird. Des Weiteren nutzen sich diese 
Papiere bei Gebrauch stark ab, wodurch das Erkennen der Sicherheitsmerkmale teilweise 
nicht mehr moglich ist. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Verfahrens zur Veredlung von Wertpapier- 
druckbogen zur besseren Erkennung der Sicherheitsmerkmale. 

Erfindungsgemali wird die Aufgabe durch die Merkmale des ersten Patentanspruchs gelost. 

Durch die Lackierung, insbesondere mit farblosem Lack, von Wertpapier-Papier wird, in Ab- 
hangigkeit vom Papieraufbau, der Lackart, dem Lackauftragsverfahren und der Auftrags- 
. menge eine starke Zunahme der Transparenz des Papiers erreicht. Wird ein Wasserzeichen 
von Wertpapier-Papier einseitig Oder beidseitig lackiert, so ist das Motiv des Wasserzeichens 
aufgrund der unterschiedlichen Transparenz, die wieder vom unterschiedlichen Papieraufbau 
herruhrt, deutlicher sichtbar. Das Wasserzeichen ist auch ohne Hilfsmittel (Lichtquelle) gut 
erkennbar. Hilfsmittel wie z.B. Lichtquellen oder einfach dunkle Unterlagen verstarken diesen 
Effekt weiter. 

Nachfolgend wird das Verfahren an einem Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert. 

Ein mit Sicherheitsmerkmalen z.B. Wasserzeichen ausgestatteter Wertpapierbogen wird in 

einer Druckmaschine bedruckt. 

Anschlieftend, d.h. nach dem Druckvorgang, wird der Wertpapierdruckbogen in der Druck- 
maschine mit einer speziellen Lackiereinrichtung oder in einem extemen Lackwerk mit Bo- 
genanleger und Bogenauslage lackiert. 



Zweckmafcigerweise erfolgt eine Gesamtbogenlackierung und die Lackierung bestimmter 
Teile des Gesamtbogens d.h. der Teil des Bogens der mit Wasserzeichen versehen ist. 
Die Teillackierung verbessert die Erkennbarkeit der Sicherheitsmerkmale und die Gesamt- 
lackierung vertangert die Erkennbarkeit der Sicherheitsmerkmale bei langerem Gebrauch der 
Wertpapiere und die Lebensdauer derselben. 

Urn den HerstellungsprozeG der Wertpapiere durch die Lackierung nicht zu verlangern ist es 
vorteilhaft, dass der Lackiervorgang - Gesamt- und Teillackierung - in einem Arbeitsgang 
erfolgt. Dazu ist einem Daickzylinder ein erstes Lackierwerk - Lackierzylinder, Rasterwalze 
mit Kammerrakel - zugeordnet und dem Lackierzylinder ist ein zweites Lackierwerk - Lak- 
kierzylinder, Rasterwalze mit Ko.hrnerrakel - vorgeordnet. 
Die Lackierung erfolgt mit farblosem Lack. 
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Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Veredlung von Wertpapierdruckbogen, dadurch gekennzeichnet, dass 
Wertpapierdruckbogen zur Erhohung der Haltbarkeit und zum Hervorheben von Merk- 
malen desselben ganz und/oder teilweise lackiert werden. 

2. Verfahren zur Veredlung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Hervor- 
heben von Merkmalen durch Erhohung der Transparenz des Druckbogens infolge Auf- 
tragen einer Lackschicht erfolgt. 

3. Verfahren zur Veredlung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Wertpa- 
pierdruckbogen in einem Arbeitsgang ganzflachig mit einer ersten Lackschicht und 
teilflachig mit einer zweiten Lackschicht uberzogen wird. 



4. Verfahren zur Veredlung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Merkmale 
Sicherheitsmerkmale sind. 

5. Verfahren zur Veredlung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Sicher- 
heitsmerkmale Wasserzeichen sind. 
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Verfahren zur Veredlung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass mit farblosem 
Lack lackiert wird. 



Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Veredlung von Wertpapierdruckbogen. . 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Verfahrens zur Veredlung von Wertpapier- 
druckbogen zur besseren Erkennung der Sicherheitsmerkmale. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, dass Wertpapierdruckbogen zur Erho- 
hung der Haltbarkeit und zum Hervorheben von Merkmalen desselben ganz und/oder teil- 
weise lackiert werden. 



